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L’auteur de ce livre posséde une solide expérience dans le
domaine de la réparation des équipements de forage, de
fabrication mécanique, de controle et de mesure. Il a enseigné
le module métrologie dimensionnelle pour les étudiants
ingénieurs et techniciens supérieurs des ex instituts de
Boumerdes et a la Faculté des Hydrocarbures et de la Chimie
de I'Université M'Hamed Bougara de Boumerdes. Il a animé
des cycles de formation pour NAFTOGAZ de Hassi-
Messaoud. Son souhait est que son travail soit bénéfique pour
I'étudiant isolé, pour le technicien confronté a la réalité
technologique et I'enseignant.

La metrologle dimensionnelle, malgré son importance pratique,
reste occultée entre des. disciplines aussi disparates telles que la fabrica-
tion mécanique, la théorie du graissage, la thermodynamique, etc.

C’est pour lever cette difficulté que ce document vient a bon escient.
Il énonce méthodiquement avec clarté, dans un langage simple les
bases fondamentales de la métrologie dimensionnelle. En commengant
par la définition des unités fondamentales et en faisant le lien entre le
calcul de résistance et les nombres normaux, les méthodes de calcul des
tolérances et des écarts fondamentaux, le livre peut étre utilisé aussi
bien par les étudiants que les praticiens pour la réalisation de projets.

Dans la plupart des cas, une dimension “correcte” est un facteur
nécessaire mais pas suffisant pour le fonctionnement correct d'un
assemblage, c’est pourquoi deux chapitres sont consacrés a I'étude des
défauts de forme et de position et a la rugosité des surfaces.

De nombreuses applications sont traitées aveg clairvoyance, notam-
ment les assemblages par clavetages et cannelures, les assemblages
coniques, le montage des roulements, les assemblages par filetage et les
engrenages.

La deuxiéme partie traite les méthodes prathues de calcul des ajus-
tements. Car, en réalité, tout projet commence par le calcul de la condi-
tion de l'assemblage, ajustement avec jeu ou serrage, pour répartir
ensuite la tolérance de la condition sur les éléments constituants cet
assemblage. '

Le seul moyen de savoir qu’un travail est réalisé correctement est le
contrdle. C'est pourquoi un large tour d'horizon est consacré aux prin-
cipaux instruments de mesure et les partlcularltes de contréle d'une
large gamme de pieces.
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