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: Les fluides hydrauliques sont : « le sang de I'avion ». Ce sont des
Le fluide hydraulique est souvent répertorié
fonctionnel. Il faut entendre par la un fluide
chine ne peut fonctionner.

nction du fluide hydraulique, dans un sysfeme
b de transmettre une force appliquée en un point
t. L'effort doit pouvoir étre transmis rapidement et
1, assurant, & distance, le passage des consignes de
le vol aux équipements asservis hydrauliquement :
rons, gouvernails de direction et de profondeur, trains
sage, freins aérodynamiques, tuyére d’'éjection et reverse,
"aéronef. Pour accomplir, avec satisfaction, sa fonction,
> hydraulique doit pouvoir s'écouler aisément dans des
ions de pression et de température les plus variées et étre
ncompressible que possible.

illeurs, il faut que les conditions de service soient optimales et
e les colts d’exploitation soient raisonnables.

Le « fluide hydraulique idéal » n"existe, bien sUr, que pour les besoins
de calculs. Dans la pratique, il doit étre adapté a I'emploi pour le-
quel il est requis et le choix final est le résultat d'un compromis ou
force est de tenir compte des principaux facteurs. Généralement,

bonne résistance a I'oxydation.
au feu est une caractéristique
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